
840

120

0

1850

300

0

0

23,57

44

161,5

55
1

444

500

49 69

92
,3

50
7,

7

53
1

279

0

0

0
0

0

23,5

98,5

173,5

294

30

46

81

100,5

113

197,5

33
,2 70

85
,6

11
0,

8

18
5,

6

32
6

51
8

64
6

63
0

42

66
2

6 12
8

10

56
2

Schnitt B-B

Schnitt A-A

884569

EBV TnS 623 SL mit KH
Maßblatt Einbauschrank

  
2768 m

Holz
goepfertj02.12.15

PALUX

A2

D-97980 Bad Mergentheim

   

    

 

Maßstab:

Aktiengesellschaft

1:10

884569

Obere und untere Abmaße für Längenmaße, Rundungshalbmesser und Fasenhöhen Obere und untere Abmaße für Winkelmaße

m (mittel) m (mittel)±0,1 ±0,1 ±0,2 ±0,3 ±0,5 ±0,8 ±1,2 ±2 ±1° ±30' ±20' ±10' ±5'

Abmaße in mm für Nennmaßbereich in mm
des kürzeren Schenkels in mm

Abmaße in Winkeleinheiten für Nennmaßbereiche

Genauigkeitsgrad über 3 über  6 über  30 über 120 über  400 über 2000über 1000
bis  6bis 3 bis  30 bis  120 bis  400 bis  1000 bis  2000 bis  4000

Genauigkeitsgrad bis 10 über 10 über  50 über 120 über 400
bis  50 bis  120 bis  400

stoff:

Werk-
Roht.:

Tag Name

Bearbeitet:

Gepr.Konstr.:

Oberfläche nach DIN ISO 1302

Schutzvermerk nach DIN 34 beachtenÄnderung Datum NameAusgabe

 
DIN ISO

toleranzen
Allgemein-

Freigabe:

Öffnung für Belüftungs-
schacht mittig: 72 x 389
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